No Tap

Pasticksmetoden



Snabb och enkel

10 starka skl att anvdnda NoTap
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Ingen tédmning av systemet.

Ingen pafylining eller luftning av systemet efter

arbetet.

Enklare installation eftersom inga 16dnings-,

kapnings- eller svetsningsarbeten behdver goras.

Kan anvandas pa alla slags ror av metall t. ex. svarta,

malade, galvaniserade och rostfria stalror, samt

kopparrér. Géller bade tunnvaggiga och glédgade ror.

Sparar energi genom att inget uppvéarmt vatten

behdver témmas ut.

Kan anvandas for varmesystem, tappvatten, tryckluft och kyla.

Ersétter heta arbeten.

Mindre korrosion i systemet genom att inget nytt, syrerikt vatten tillférs.
Miljévanligt genom att férorenat vatten fran systemet ej behover slappas ut.
Inga féroreningar hamnar i systemet vid borrning.

Kostnadseffektiv

Foérdelar for dig som entreprenér

Kortare arbetstid vid installationer

Baéttre Idnsamhet genom fler jobb pa samma tid

Loser problem som annars ar svarlosta

Kan erbjuda kunderna battre |6sningar

Ej behova ta hand om kylmedia vid tdmning av kylsystem
Kan gora jobb pa ordinarie arbetstid

Fordelar fér dig som fastighetsagare

Hyresgaster stors ej vid rorarbeten

Naringsidkare kan fortsatta driften vid rorarbeten

Lagre installationskostnader

Arbetet kan goras nér det passar béast

Mindre korrosion i varmesystemet férlanger livslangden
Mindre risk fér Gversvdmning p.g.a. att kranar gléms 6ppna
Miljovanligt



Pastick i 4 enkla steg

1. Montera oket

Standard borrmaskin

o-ringstatning

2. Montera kulventilen
Halsagsskaft
Utgang for

spolslangen

N

Borrhus

\ 3. Borra hélet med NoTap

Fulflodes kulventil

/

NoTap ok

Halsag

\

Centrumborr
S 4. Gora péstick



Genial teknik

Dimensionering av borrhal for ratt fléde

Forsta steget vid pastick ar att vélja ok for ratt rordimension
och med lamplig utgang. Ok finns fér rordimensionerna fran 26
— 335 mm. Utgangen beror pa rorets dimension. Ok finns med
utgang 1", 12", 2" and 2 /2". Se tabell sidorna 6-7 fér de olika
dimensionerna.

Vid anborrning anvénds en halsdg med centrumborr. Sa fort
centrumborren gatt igenom roret kommer ett fléde att stromma ut
genom spolslangen. Flodet sdkerstéller att metallspanor spolas ut
ur och inte kommer in i systemet.

Halsdgen kommer nu att borra sig igenom roret och
de eventuella avlagringar som kan finnas i roret. Vid
anvandning av tillhdrande halsag sakerstalls ratt
storlek pa halet for det bestdmda flodet. Den gangade
centrumborren ser till att metallbrickan hélsagen

har borrat ur alltid féljer med ut ur réret. Anvands en
centrumborr utan géangor finns risk for att metallbrickan
hamnar i systemet.

\

Géanga

Nar halsdgen har gatt igenom réret dras borrmaskinen tillbaka tills
det tar stopp. Kulventilen stangs, se bilden och borrhuset skruvas
loss. Installationen ar nu redo for att byggas vidare.

Nar pasticket &r slutfort ar det alltid en bra idé att montera isar
NoTap verktygen och torka av ingaende delar infér nasta gang ni
anvander NoTap.



Ok som tillater flexibilitet

NoTap ok kan anvandas pa alla typer av metallror

K1 oken ar tillverkade i avzinkningsfri méssing vilket gor att de kan
installeras pa svarta, galvaniserade, malade, rostfria stalrér och
kopparrér. Galler bade tunnvaggiga och glédgade rér.

Oken kan ocksé anvindas till vissa typer av PVC plastror (kontakta
tillverkaren fér narmare information).

Udda rérstorlekar? Inget problem med NoTap!

NoTap anvands ofta vid renovering av hus och byggnader pa befintliga rérsystem. Manga aldre
rorsystem har udda dimensioner vilket inte &r ndgot hinder for NoTap déa vara oks unika design tacker
ett stort spann av dimensioner.

Exempel

Ok K1 for DN25 / Cu 35 ror.

Tacker rérdimensionerna YD 33 — 38 mm
For samtliga okdimensioner se tabell
sidorna 6 och 7.

Tiger Connect verktygsvaska

For pastick pa rér med YD 26 mm till
335 mm

Tiger Connect verktygsvaska innehéller en komplett
utrustning for pastick av ror med ytterdiameter 26
- 335 mm.

Pasticken kan utféras med utgang 1", 1 2", 2" and 2
1/2". Se dimensioneringstabellen pa sidorna 6 — 7.

Det finns dven andra verktygsvéaskor tillgangliga se
var hemsida: www.tigerholm.com



K1 ok for 1” kulventil

K1 ok - levereras utan kulventil

For ror med ytterdiameter fran 26 mm till 170 mm.

Rordiameter YD min/max Huvuddimension Okutgang
508 56 70 26 - 32 DN20Cu 28 DN25
508 56 71 33-38 DN25/Cu 35 DN25
508 56 72 39 - 45 DN32/Cu 42 DN25
508 56 73 46 - 51 DN40 DN25
508 57 10 50 - 58 Cu 54 DN25
508 57 11 55 - 65 DN50 DN25
508 57 12 61-75 Cu 70 DN25
508 57 13 74 - 83 DN65/Cu 76,1 DN25
508 57 14 77 - 88 77-88 DN25
508 57 15 85 -98 DN80/Cu 88,9 DN25
508 57 16 94 - 111 Cu 100 DN25
508 57 17 108 - 125 DN100/Cu 108 DN25
508 57 18 122 -138 Cu 133 DN25
508 57 19 136 - 152 DN125 DN25
508 57 20 145 - 160 Cu 159 DN25
508 57 21 158 -170 DN150 DN25

Big ok for 1 1»2” kulventil

Big ok levereras med kulventil

For ror med ytterdiameter fran 54 mm till 165 mm.

Rordiameter YD min/max Huvuddimension Okutgang
508 57 60 54 - 58 Cu 54 DN40
508 57 61 60 - 67 DN50 DN40
508 57 62 63 -70 Cu 70 DN40
508 57 64 75 - 82 DN65/Cu 76,1 DN40
508 57 66 82 -89 DN80/Cu 88,9 DN40
508 57 68 88 - 95 DN80/Cu 88,9 DN40
508 57 75 112-135 DN100 DN40
508 57 79 145 - 165 Cu 159 DN40




Big ok for 2” kulventil

Big ok levereras med kulventil

For ror med ytterdiameter fran 70 mm till 134 mm.

Rordiameter YD min/max Huvuddimension Okutgang
508 57 63 70-77 Cu 70 DN50
508 57 65 75 - 82 DN65/Cu 76,1 DN50
508 57 67 82 -89 DN80/Cu 88,9 DN50
508 57 69 88 - 95 DN80/Cu 88,9 DN50
508 57 71 95-102 Cu 100 DN50
508 57 73 102-112 Cu 108 DN50
508 57 76 112-134 DN100 DN50

Big ok for 2 1»” kulventil

Big ok levereras med kulventil

For ror med ytterdiameter fran 88 mm till 335 mm.

Rordiameter YD min/max Huvuddimension Okutgang
508 57 70 88 - 95 DN80/Cu 88,9 DN65
508 57 72 95-102 Cu 100 DN65
508 57 74 102-112 Cu 108 DN65
508 57 77 112-134 DN100 DN65
508 57 78 133- 155 DN125/Cu 133 DN65
508 57 80 145 - 165 Cu159 DN65
508 57 81 168 - 188 DN150 DN65
508 57 82 190 - 210 204 DN65
508 57 83 215 - 235 DN200 DN65
508 57 84 251 - 271 251/271 DN65
508 57 85 272 - 292 DN250 DN65
508 57 86 292 - 315 292/315 DN65
508 57 87 315 - 335 DN300 DN65
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